- e )) e
APAA Newsletter 2

F R~

ASSOCIACAO PORTUGUESA |
DE ADESAO E ADESIVOS

AdTech - Profissionais qualificados em tecnologias de
ligacdes adesivas irdo qualificar os negdcios na UE

Num mundo interconectado, sistemas de
o formacao harmonizados tornaram-se
cruciais para responder as necessidades do COMMON ADHESIVE BONDING APPLICATION IN THE INDUSTRY
mercado de trabalho e vincular a educacao
aos ambientes industriais, a figura 1 mostra

os principais sectores interessados na darea AEROSPACE AUTOMOTIVE RAILWAYS
de ligacdes adesivas. O projeto AdTech criou
uma formacdo harmonizada ao nivel
europeu para apoiar as industrias que

SHIPBUILDING CONSTRUCTION SHOE INDUSTRY

dependem da disponibilidade dos seus
profissionais para alavancar a melhor
utilizacdo de tecnologias de ligacdo adesiva.

Figura 1 — Sectores industriais que tipicamente utilizam ligagOes adesivas.
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Figura 2 — Perfis profissionais apresentados pelo projecto Adtech. talento e da inovagéo.

* According to previously established procedure or work instructions

O objetivo do projeto AdTech era contribuir para uma adog¢do mais ampla desta tecnologia, fornecendo um
padrdo de qualificagdo europeu para profissionais que usam ligacdes adesivas. Sdo entdo apresentados
trés perfis profissionais - European Adhesive Bonder (Técnico), Specialist (Especialista) e Engineer
(Engenheiro) como se observa na figura 2) - que representam a base do sistema de qualificacao
harmonizado desenvolvido pelo EWF desde o seu inicio em 1992.



As tecnologias de ligacdo adesiva e selantes tém uma grande difusdo mundial em vdérios setores
industriais, como o sector aeroespacial, automédvel, maritimo e ferrovidrio. A crescente
popularidade desta tecnologia estd relacionada com beneficios significativos associados a sua
aplicacdo, comparativamente com o processo de soldadura ou fixagdo mecanica: menores
consumos de calor, prevengdo de corrosdo por contato e, o que é mais importante, a
possibilidade de unir chapas muito finas e materiais dissimilares (por exemplo, metais com
polimeros).

O projeto AdTech apoiou as realizacdes das metas propostas pela Unido Europeia e os objetivos
estabelecidos pelo Programa Erasmus+, aumentando a relevancia do Ensino e Formacao
Profissional no mercado de trabalho e reduzindo as incompatibilidades e escassez de
competéncias, mostrando a relevancia de um maior desenvolvimento de competéncias orientadas
para as necessidades. A figura 3 e 4 retratam de uma forma simplificada o valor acrescentado e o
fluxo de informacdo gerado com este projeto.
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WHAT IS THE ADDED VALUE OF HARMONISED TRAINING IN ADHESIVE BONDING
FOR THE EUROPEAN MANUFACTURING COMPANIES?

Provides highly qualified workforce, specialised Assures quality and reliability of the products, which

In the application, supervision, is related to the quality assurance of adhesive

design of adhesive bonding process chain and of training of personnel
with industrial to leverage with adhesive bonding technology

5

Provides internationally recognised workforce
and its mobility across Europe

better-prepared professionals in the European
Industry, thus reducing mismatches and shortages

Enables the uptake by the market of 5
of personnel In the manufacturing sector

Figura 3 —Valor acrescentado pela formagao harmonizada em técnologias de adesdo para as empresas europeias deste sector.
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STATE OF THEART ¢
(PT, ES, DE, AU, SL)

Report on skills gaps in Adhesive Bonding
education and training in each country

TOOLBOX FOR ADHESIVE
BONDING PERSONNEL
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Training materials,
presentations, demonstration
kit, videos, online software

ADHESIVE BONDING
HARMONISED CURRICULA
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Updated syllobus, database
with questions for examination
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6 MULTIPLIER EVENTS
(PT, ES, DE, AU, SL)

Presentation and validation with
stakeholders
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EU RECOMMENDATIONS
Conditions to successfully

promote project results at
European Level
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MORE INFO?

adtecheducation.com

Figura 4 —Fluxo de informagdo gerado com o projeto Adtech.
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NATIONAL IMPLEMENTATION GUIDELINE

FOR THE EAB, EAS AND EAE CURRICULA
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Recommendations to implement the
Curricula at National Level

INTERNATIONAL PROJECT CONFERENCE (PT)
Networking, dissemination and exploitation




Natural Neighbour Radial Point Interpolation Method

O trabalho atual aplica o Método de Interpolacdo de Pontos Radial com Vizinhos Naturais (em inglés
NNRPIM), um método sem malha, para calcular as tensdes e deformacdes em juntas de sobreposicdo
simples com adesivos diferentes. A Figura 5 mostra um exemplo de discretizacdo do SLJ com
comprimento de sobreposicdo (LO) de 25 mm (a) e zoom na area adesiva (b). A comparacgdo entre o
Método dos Elementos Finitos (MEF) e o NNRPIM mostrou distribuicdes similares de tensdo e
deformacdo para ambos os métodos, com picos ligeiramente menores ao usar o NNRPIM, provando que
esse método pode ser usado para estudar as juntas adesivas. Utilizando o critério de tensdo longitudinal
critica (CLS), foi possivel obter previsdes precisas de resisténcia para todos os adesivos testados.
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Figura 5 —Discretizagdo de uma junta de sobreposi¢do simples com L_0=25 mm (a) promenor da zona da area adesiva (b).

Novas colas ligantes para corfica (BIOBINDER)

A FabriRes encontra-se, neste momento, na fase final de
desenvolvimento e aprovagao industrial de uma nova
gama de aglomerantes de poliuretano para o fabrico de
rolhas de cortica, genericamente designada por
BIOBINDER. Trata-se de um tipo de aglomerante
revolucionario, onde se faz a substituicdo de matérias-
primas de origem petroquimica por produtos vegetais,
permitindo assim obter um aglomerante mais
sustentavel. Adicionalmente, e tratando-se de um
poliuretano, sdo igualmente substituidos os tradicionais
isocianatos aromaticos (TDI e MDI) por produtos
alifaticos, trazendo assim também grandes vantagens ao
nivel da Seguranga e Higiene dos trabalhadores que
manuseiam estes aglomerantes. A gama BIOBINDER esta
intimamente ligada ao desenvolvimento de uma rolha
de cortica inovadora, onde se pretende aliar o caracter
BIO da cortica com um aglomerante de origem vegetal,
produzindo-se assim uma rolha aglomerada com um
teor de matérias primas de origem vegetal superior a Figura 6 — Exemplos de aplicagdo da cola ligante para cortiga.
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Proximos eventos da APAA

Informam-se os estimados sdcios sobre as conferéncias com o apoio cientifico da APAA (figura 7). Os
membros da APAA que desejem participar beneficiam de uma taxa reduzida.
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Figura 7 —Conferencias que decorrerdo entre 2020 e 2021 com o apoio cientifico da APAA.
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